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Kabelverlegesystem 

Die Erfindung betrifft ein Kabelverlegesystem, 
bestehend aus Rohren, die von den verlegten Kabeln 
axial durchsetzt sind, sowie Mitteln, mittels derer 
die Rohre an einer Bef estigungsebene (z.B. Wand oder 
Decke) befestigbar sind. 

Derartige Kabelverlegesysteme sind im Stand der 
Technik bekannt. 

Die Montage von Kabelverlegesystemen erfolgt in der 
Weise, da* zunfichst Dubel in eine Bef estigungsebene 
versenkt werden, mittels derer gabelartige 
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Rohrschellen durch Bef estigungsschrauben an der 

Bef estigungsebene befestigt werden. Die Schellen sind 

mit der Offnung ihrer gabelf ormigen Aufnahme dabei 

gleichgerichtet . In die Schellen kann dann ein 

entsprechendes Rohr eingeklipst oder eingeklemmt 

werden. 

Der Montageaufwand ist erheblich. Insbesondere mussen 
jeweils die zu den Rohrschellen passenden Dubel 
beschafft und bevorratet werden. Die Rohrschellen fur 
verschieden dicke Rohre sind unterschiedlich 
dimensioniert und erfordern verschieden dimensionierte 
Dubel, wodurch die Fertigung ebenso wie die Lagerung 
der Telle aufwendig und kostenintensiv ist. Zudem 
mussen vom Anwender pro Bef estigungsstelle drei Teile 
(Dubel, Rohrschelle und Schraube)und das zugehorige 
Rohr gehandhabt und montiert werden. 

Ausgehend von diesem Stand der Technik liegt der 
Erfindung die Aufgabe zugrunde, ein Kabelverlegesystem 
gattungsgemafter Art zu schaffen, welches eine einfache 
Montage ermoglicht, wobei sowohl der Fertigungs- als 
auch der Lagerhaltungsauf wand gering sind. 
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Zur Losung dieser Aufgabe schlagt die Erfindung vor, 
daft die Mittel durch Dubel gebildet sind, an denen 
Rastelemente ausgebildet sind, die mit Rastmitteln, 
insbesondere leistenartigen Raststegen, des Rohres 
rastverbindbar sind. 

Vorzugsweise ist dabei vorgesehen, daft die Dubel samt 
Rasteiementen und/oder die Rohre samt den Rastmitteln 
jeweils einstuckig aus Kunststoff bestehen. 

Desweiteren ist dabei bevorzugt vorgesehen, daft die 
Rastelemente gabelartig ausgebildet sind und an den 
Gabelschenkeln Rastnasen angeformt sind, die zueinander 
gerichtet sind, wobei die von den Raststegen 
hintergreifbaren Rastflanken der Rastnasen orthogonal zu 
Dubellangsachse gerichtet sind oder Hinterschnitt 
aufweisen, so daft ihre gedachte Verlangerung die 
Dubelachse nahe der Dubelmundung schneidet. 

Weiterhin ist dabei bevorzugt vorgesehen, daft die 
Rastelemente elastisch aufweitbar sind, urn das Einrasten 
der Raststege des Rohres zu erleichtern. 



Aufierdem kann bevorzugt vorgesehen sein, daft das Rohr 
langsgeschlitzt ist und an den so gebildeten 
Lansrandkanten die Rastmittel ausgebildet sind. Zum 
Verbinden mit den Rastelementen kann das Rohr 
zusammengedruckt werden. In der Soilage federt das Rohr 
auf und ist dann fest verrastet. 

Desweiteren ist bevorzugt vorgesehen, daft die Rastmittel 
als Paar von parallel zur Rohrlangsrichtung verlaufende 
radial vorragende Leisten mit einander 

entgegengerichteten Rastnasen oder Rasteingrif f en fur die 
Rastnasen der Rastelemente ausgebildet sind. 

Vorzugsweise ist aufierdem vorgesehen, daft die mit den 
Rastflanken der Rastmittel korrespondierende Anlageflache 
der Rastmittel parallel zu den Anlagef lachen der 
Rastelemente gerichtet sind, 

Bevorzugt ist desweiteren vorgesehen, daft die 
Querschnittsf orm der Rohre mit den Rastmitteln etwa omega 
(Q)-fOrmig ist. 
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Weiterhin ist bevorzugt vorgesehen, daJJ der Dubel ein 
Loch fur eine Bef estigungsschraube aufweist, welches 
zwischen den Rastnasen des Rastelementes beziehungsweise 
zwischen dessen Schenkeln liegt. 

Aufierdem ist bevorzugt vorgesehen, dafl die 

Bef estigungsschraube als Senkkopf schraube ausgebildet 

ist . 

Durch die erf indungsgemafle Ausbildung ist es moglich, 
das Kabelverlegesystem mit einem geringen 
Montageaufwand zu installieren . 

Die Rastelemente, mit denen das Rohr rastverbindbar 

ist, sind einstuckig mit dem Dubel ausgebildet, so dafi 

der passend dimensionierte Dubel zwangslaufig 

vorliegt. Mit dem Versenken des Dttbels in der 

Bef estigungsebene wird gleichzeitig das Rastelement in 

Position gebracht und dann mittels einer 

Bef estigungsschraube fixiert. AnschlieBend kann das 

Rohr mit den Raststegen in das Rastelement eingerastet 

werden. 

Die Rohre des Kabelverlegesystems konnen einstuckig 
durch Strangpressen hergestellt werden, so daft der 
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Fertigungsaufwand gering ist. Durch die Beschrankung 
auf wenige Einzelteile (Dubel mit Rastelementen, Rohr 
mit Raststegen, Schraube) ist aufierdem der 
Lagerhaltungsauf wand gering. 

Ausfuhrungsbeispiele der Erfindung sind in der 
Zeichnung dargestellt und im folgenden naher 
beschrieben . 

Es zeigt: 

Figur 1 eine erste Ausf uhrungsf orm im Querschnitt 

gesehen; 

Figur 2 eine zweite Ausf uhrungsf orm in gleicher 

Ansicht; 

Figur 3 eine dritte Ausf uhrungsf orm in gleicher 

Ansicht . 

In den Zeichnungsf iguren sind die wesentlichen 
Elemente des erf indungsgemafcen Kabelverlegesystems 
gezeigt . 

Es besteht aus einem Dubel 3 aus Kunststoff an den 
einstiickig ein Rastelement 4 angeformt ist und einem 
Rohr 1 aus Kunststoff mit angeformten Rastmitteln 2. 
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GemafJ Figur 1 ist das Rohr 1 langsgeschlitzt , und an 
den so gebildeten Langsrandkanten sind die 
leistenartigen Rastmittel 2 angeformt. Die 
Querschnittsform des Rohres 1 samt Rastmitteln 2 ist 
etwa fl-formig. Das Rastelement 4 ist durch die 
Rastmittel 2 mit dem Rohr 1 rastverbunden . Das 
Rastelement 4 ist gabelartig ausgebildet und weist an 
den Gabelschenkeln Rastnasen auf, die zueinander 
gerichtet sind. Die Rastmittel 2 sind als parallel zur 
Rohrlangsrichtung verlaufende radial vorragende 
Leisten mit einander entgegengerichteten 
Rasteingriff en fur die Rastnasen der Rastelemente 4 
ausgebildet. Das Rohr 1 mit den Rastmitteln 2 wird zum 
Einrasten in das Rastelement 4 elastisch 
zusammengedruckt, so dali die Rasteingriff e der 
Rastmittel 2 zwischen die Rastelemente 4 einsetzbar 
sind. In der Soilage wird das Rohr 1 losgelassen, so 
dafi die Rastmittel 2 in die Verrastungslage gelangen, 
die in der Zeichnung gezeigt ist. Die Rastnasen der 
Rastelemente 4 des Diibels 3 sind eine Einfuhrhilfe fur 
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die Rastmittel 2 bildend angeschragt. Die von den 
Rastmitteln 2 hintergrif f enen Rastflanken der 
Rastnasen sind orthogonal zur Dubellangsachse 
gerichtet. Die mit den Rastflanken der Rastmittel 
korrespondierenden Anlagef lachen der Rastmittel 2 
verlaufen parallel zur Anlageflache der Rastelemente 
4. Der Dubel 3 weist zwischen den Rastnasen des 
Rastelementes ein Loch fur die Bef estigungsschraube, 
die als Senkkopf schraube ausgebildet ist, auf. 

In der Zeichnungsf igur 2 ist eine zweite 
Ausfuhrungsform eines Kabelverlegesystems dargestellt. 
Bei dieser Variante ist die Querschnittsf orm des 
Rohres 1 mit den Rastmitteln 2 auch etwa Omega (Q)- 
forrnig, jedoch ist das Rohr 1 nicht langsgeschlitzt , 
sondern geschlossen ausgebildet . Die Rastmittel 2 sind 
als parallel zur Rohrlangsrichtung verlaufende radial 
vorragende Leisten mit einander entgegengerichteten 
Rasteingrif fen far die Rastnasen der Rastelemente 
ausgebildet, wobei die Rasteingrif fe miteinander 
verbunden sind und einen parallel zur 

Rohrlangsrichtung verlaufenden Steg bilden. Bei dieser 
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Ausfuhrungsform wird das Rastelement 4 zum Einrasten 
der Rastmittel 2 elastisch aufgeweitet. 



In der Zeichnungsf igur 3 ist eine weitere Variante 
eines erf indungsgemafien Kabelverlegesystem 
dargestellt . 

Hierbei ist das Rohr 1 kreisf ormig geschlossen, wobei 
die Rastmittel 2 am Umfang des Rohres 1 angeformt 
sind. Die Funktion ist analog der Ausfuhrungsform nach 
Figur 2. 



Die Erfindung ist nicht auf die Ausf iihrungsbeispiele 
beschrankt, sondern im Rahmen der Offenbarung vielfach 
variabel . 

Alle neuen, in der Beschreibung und/oder Zeichnung 
offenbarten Einzel- und Kombinationsmerkmale werden als 
erfindungswesentlich angesehen. 



Anspruche: 

1 . Kabelverlegesystem, bestehend aus Rohren, die von 
den verlegten Kabeln axial durchsetzt sind, sowie 
Mitteln, mittels derer die Rohre an einer 
Bef estigungsebene (z.B. Wand oder Decke) befestigbar 
sind, dadurch gekennzaichnet, dafi die Mittel durch 
Diibel (3) gebildet sind / an denen Rastelemente (4) 
ausgebiidet sind, die mit Rastmitteln (2) , 
insbesondere leistenartigen Raststegen, des Rohres 
(1) rastverbindbar sind. 

2 •Kabelverlegesystem nach Anspruch 1, dadurch 

gekennzeichnet, daB die Diibel (3) samt Rastelementen 
(4) und/oder die Rohre (1) samt den Rastmitteln (2) 
jeweils einstuckig aus Kunststoff bestehen. 

3 .Kabelverlegesystem nach Anspruch 1, dadurch 

gekennzaichnet, dafi die Rastelemente (4) gabelartig 
ausgebiidet sind und an den Gabelschenkeln Rastnasen 
angeformt sind, die zueinander gerichtet sind, wobei 
die von den Raststegen hintergreif baren Rastflanken der 
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Rastnasen orthogonal zu DUbellangsachse gerichtet sind 
Oder Hinterschnitt aufweisen, so daJJ ihre gedachte 
Verlangerung die Dubelachse nahe der Dubelmundung 
schneidet . 



4.Kabelverlegesystem nach Anspruch 1, dadurch 

gekenazeichnet, daB die Rastelemente (A) elastisch 
aufweitbar sind. 



5. Kabelverlegesystem nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, dafl das Rohr (1) langsgeschlitzt ist 
und an den so gebildeten Lansrandkanten die Rastmittel 
(2) ausgebildet sind. 

6. Kabelverlegesystem nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, da£ die Rastmittel (2) als Paar von 
parallel zur Rohrlangsrichtung verlaufende radial 
vorragende Leisten mit einander entgegengerichteten 
Rastnasen oder Rasteingrif f en fur die Rastnasen der 
Rastelemente (4) ausgebildet sind. 
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7 . Kabelverlegesystem nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daS die mit den Rastflanken der 
Rastelemente (4) korrespondierende Anlageflache der 
Rastmittel (2) parallel zu den Anlagef lachen der 
Rastelemente (4) gerichtet sind. 

8 .Kabelverlegesystem nach Anspruch 1, dadurch 

gekennzeichnet, dafi die Querschnittsf orm der Rohre (1) 
samt Rastmitteln (2) etwa omega (Q) - formig ist. 

9 .Kabelverlegesystem nach Anspruch 1, dadurch 

gekennzeichnet:, daS der Dubel (3)ein Loch fur eine 

Bef estigungsschraube (5) aufweist, welches zwischen den 

Rastnasen des Rastelementes (4) liegt. 

10 .Kabelverlegesystem nach Anspruch 1, dadurch 

gekennzeichnet, dafi die Bef estigungsschraube (5) als 
Senkkopf schraube ausgebildet ist. 
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